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 DESCRIPTION 

La Pâte de montage échappement est un mastic d’étanchéité sans amiante, réalisé à base de verre 
soluble. 

• Simple d’application 

• Durcit à la chaleur du pot d’échappement 

• Forte étanchéité aux gaz 

• Importante résistante thermique (env. 700°C) 

• Empêche la rouille de s’incruster, facilitant ainsi tout démontage ultérieur 

• Ne contient ni solvant, ni amiante 
 
 

 DOMAINE D’APPLICATION 

Destiné à créer l’étanchéité au niveau des raccords entre les différents éléments constituant 
l’échappement, et des tuyaux d’évacuation du système de chauffage. 
 
En outre, son action bloque l’installation de rouille sur les pièces, facilitant ainsi tout démontage ultérieur. 
 
 

 CARACTERISTIQUES PRODUIT 

Couleur Beige 

Densité Env. 1.63 g/cm³ 

Résistance thermique Env. 700°C 

Stockage 
 
 

3 ans à compter de la date de fabrication, 
dans son emballage d’origine non ouvert, 
dans un lieu sec et frais (entre 5 et 25°C) 

 
 

 MISE EN ŒUVRE  

Préparation du support : 
A l’aide d’une brosse métallique ou d’abrasif, éliminer toute trace de corrosion.  
Dépoussiérer et dégraisser soigneusement. 
 
Application : 
Appliquer généreusement la Pâte de montage échappement et raccorder/imbriquer les pièces les unes 
dans les autres. 
Lisser à la spatule. 
En cas de besoin, la pâte peut être assouplie par ajout d’un peu d’eau. 
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Séchage : 
Le séchage s’obtient par la chaleur dégagée par le moteur. 
Pour une obtenir une étanchéité optimale, laisser le moteur tourner à l’air libre pendant 10 minutes. 
 
Conseils : 

- Porter des gants de protection, durant l’utilisation du produit 
- Eliminer les résidus à l’eau 

 
 
 

 UTILISATION - SECURITE 

Vous pouvez consulter les instructions relatives à la manipulation des produits et à leur élimination dans 
la dernière version de la fiche de données de sécurité et dans les fiches techniques correspondantes des 
Groupements des industries chimiques. 
 
Les informations contenues dans le présent document, en particulier les recommandations relatives à la 
mise en œuvre et l’utilisation de nos produits, sont fournies en toute bonne foi et reposent sur l’état actuel 
de nos connaissances et notre expérience dans un cas normal. En raison de la diversité des matériaux et 
des substrats ainsi que des différentes conditions de travail, aucune garantie quant au résultat du travail 
ou à la responsabilité, quel que soit le rapport juridique, ne peut être fondée ni sur ces indications ni suite 
à un conseil verbal, à moins qu’une faute intentionnelle ou une grave négligence ne puisse nous être 
imputée. Dans ce cas, il faudra que l’utilisateur apporte la preuve qu’il a porté à notre connaissance par 
écrit, en temps voulu et de manière exhaustive, toutes les informations nécessaires à un examen objectif.  
 
Les droits de propriété détenus par des tiers doivent impérativement être respectés. Toutes les 
commandes sont soumises à nos conditions générales de ventes et de livraison en vigueur. Les 
utilisateurs doivent impérativement consulter la dernière version de la fiche technique relative au produit 
concerné et qui leur sera remise sur demande auprès de nos services. 
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